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注塑过程中气泡产生的原因不同，现象二：实心制品内有空洞，伴有发黑现象。在高压环境
下，空气经过摩擦将制品烧焦并被包在制品中，实心制品内部就会出现气泡或者空洞。在实心制
品成型时，注意两点操作要点，一是注射压力放低，二是注射速度放慢，空洞现象就会消失。另
外随时检查加料是否过量，减少加料也可以改善这种现象。现象三：厚度不同的塑料制品，较厚
部分的制品出现气泡。出现这种情况，需要注意同时成型的塑料制品各个浇口的大小与制品重量
相当，否则厚制品容易产生气泡；在模具前模上积累的制品导致排气困难也会产生上述现象，要
时常给模具排气；在设计制品时，也应避免出现特厚的制品。以上就是注塑产品出现气泡的三种
现象分析，如果是注塑工艺方面的失误，可以通过改善工艺来进行解决，如果是设备的原因，那
么就需要专业的维保师傅来进行检测，看看是哪个部位出现了故障。环方塑料公司技术力量雄厚，
可根据客户的要求研制针对性的产品。海南pe吸水母料工厂

（2-3)  树脂中产生大量气体，树脂中产生的大量气体也容易产生气泡。当机筒温度过高，滞
留时间偏长时，所产生的气体会增多，从而也容易产生气泡。此外，干燥不足，材料中所含的水
分过多时，也会产生气泡。（3）气泡的对策(3-1)减少空气卷入，要减少计量中的空气卷入，应
更改下列条件：降低螺杆转速，提高背压，抽塑量设定不要过多。如果在模腔填充期间出现空气
卷入现象，则需要调整形状、浇口位置以及射出速度。这一点应根据成形品的情况来具体应对。
通过填充不足（short shot），把握住流动样式，然后在此基础上确立相应的对策。海南pe吸水母料
工厂环方塑料在同行业中赢得良好口碑，得到了各界大范围的支持与信任。
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塑料消泡剂之影响消泡剂消泡能力的主要表现：消泡剂的主要作用是抑泡，消泡和破泡，在
各个行业中应用大范围。那么影响其消泡能力的主要表现有哪些呢？一是在静态情况下消泡剂的
消泡能力。当产生气泡的液体回流到储槽中或直接是包装桶中，环境相对密封，消泡剂被表面活
性剂增容，再就是加入胶粒树脂能被吸收，这是影响其消泡能力的因素之一。二是在动态情况下
消泡剂的消泡能力。流动的环境容易产生气体，因为牵扯到气体进入气泡，外部短时间气压降低，
这样更有利于气泡的产生和稳定，加入润湿剂和乳化剂，利用两种物质对气泡内气体的收缩、稳
定作用，也利用消泡。因此，无论是动态的环境还是密封的狭小的环境，都必须满足其消泡的基
本条件，加入合适的作用剂，才能达到让消泡时间更长，消泡效果更优的目的！

注塑过程中气泡产生的原因不同，出现的现象就不同，处理方法也会有所差异，分述如下：
现象一：气泡出现在较厚的制品，表面胀大，切开后断面有气泡。成因及解决办法：1、加料过程
中没控制好量，导致注射压力过高，只需调整加料量即可；2、冷却时间不足。可以在机器外使用
冷压模降温冷却；3、温度过高，会在制品中出现分解黑线的现象。若分解情况轻微，只需适当降
温。如果整个机筒分解，只能是拆机清理；4、模具的进浇口过小或者排气不良也会出现气泡的现
象，这是设备的原因，只能改进设备。环方塑料公司主营塑料气泡消除剂，塑料色母粒，塑料填
充母料和透明填充母料等相关塑料制品。
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剖析塑料消泡剂在PE流延膜中的二次吸水现象：01异常现象描述：每年夏季经常有些PE流延
膜，刚做出来的时候，明明各项指标都很正常，在库房里放了几周却发生了很大变化，变成了不
合格品。膜的表面光泽度没有了，粗糙得用手摸都感觉出来。这种现象很容易让人误以为是有物
质析出，然而用布擦却什么都没有，显然不是析出。其实这是塑料消泡剂使用过程中，因比例不
当，在特定气候条件下的二次吸水现象。02水分的来源：PE流延膜是卫生巾、尿不湿、防护服等
卫生用品的基础材料，其透气性和对皮肤的舒适度是其他材质所无法比拟的。环方塑料公司已经
成为色母粒、色母粒、塑料色母粒等塑胶制品行业的报务精英。海南pe吸水母料工厂

环方塑料积极为客户提供定制化产品，以客户需求为己任，提高客户产品的质量和价值。海
南pe吸水母料工厂

不同于塑料除泡的另一个抗水解剂：在潮湿、温暖的环境下，水分子会破坏聚合物的大分子
链，导致某些聚合物降解甚至失去任何性能的现象称为“水解”。聚烃类对水分比较稳定，浸在
水溶液中到达平衡时含水量也很少。但是尼龙(PA)、聚碳酸酯(PC)、聚氨酯(PU)、聚酯(PET、PBT)等
通过缩聚反应生成的聚合物，含有大量的酰胺基、酯基、脲基、缩二脲基、氨基甲酸酯基等高极
性基团。它们在含水量不多和室温的条件下，吸入的水分与极性基团形成氢键，削弱了聚合物中
自身分子之间的氢键，因而使聚合物的物理机械性能下降。海南pe吸水母料工厂

淄博环方塑料制品有限公司，是一家专业生产、销售色母粒，填充母料，透明填充母料及消
泡母料的塑料制品公司。经过不断完善生产管理，引进先进生产设备，扩大生产规模，现公司已
发展成为具有规模化的塑料制品的大型企业。公司遵循“质量立企、诚信为本、信用至上”的经
营理念，以“做精做细、做好做快、做大做强、努力为客户打造更给力的明天！为企业文化，发
扬敬业、创新、沟通、拼搏”的企业精神，持续进行技术创新和管理创新，积极参与行业竞争与
合作，力争长期保持处在行业先锋。本公司系列产品符合环保要求，具有品质优良，价格合适的
特点，从而满足了客户相应的产品需求。


